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Dispositif assnrant la distribation en marche continne, de fenilles de papier 
detacher d'une bande se d^oulant dHine bobine. 



La presente inventicm conoeme nn dis- 
positif a^umnt la distribution en marpbe 
contimie, d© fenilles de papier detachees d'nne 
bande se deroulant d'nne bobine. 
5 n s'agit done, tout en deroulant une bande 
regulierement d'nne bobine, de la sectionner 
en fenilles, ponvant, par exemple, servir a 
des fins d'emballage, et ayant toutes memes 
dimensions. 

10 Un tel probleme n'esrt pas difficile a re- 
sondre, taat qne le papier utilise ne porte 
pas d'impression. 

Mais, des qu'une impression €st prevue, 
devant obligatoirement occuper une position 

15 predeterminee dans I'emballage termine, des 
metres spdciales doivent etre prises, des- 
tinees a assurer ladite position qn'il est pra- 
tiquement impossible d'assurer par suite de 
Timpossibilite d'ajuster la distance des per- 

20 forations exactement an perunetre an k une 
fraction determinee du perimfetre d'un cylin- 
dre transportexir. 

De telles mesures ont deja ete envisag^os, 
consistent a perforer la bande de papier en 

25 meme temps qu'on Timprime, lesdites per- 
forations cooperant avec des moyens de 
correction mecaniqnes on electriques par 
oxemple. 

Selon la presente invention, qui s'applique 
30 aussi a des bandes imprimees dans le but 
d'assurer le centrage des impressions par 
rapport aux fenilles d^conp^es, il est pr6vn 
qu*un organe de reperage, destine k coope- 


rer avec des decoupures de la bande, fait 
alors subir k un circait de ' commande une as 
modification le faisant agir sur des moyens 
apt^ 4 modifier le p6rim^tre d'un element 
transporteur de la bande, decoupee en tron- 
Qons pratiquement d'egale longueur en couis 
de son deplacement. 

Le dessin annexd montre nne forme 
d'execution de I'objet de Tinvention, donnee 
a titre d'exemple, et utili^nt nn circuit 
pneumatique. 

La fig. 1 est une vue semi-scbdmatiqne 46 
en elevation dn dispositif represente. 

La fig. 2 en est une vue en plan corres- 
pondante. 

La fig. 3 est un schema de ddtail, 

la fig. 4 enfia, une coupe partielle du so 
cylindtre entraineur. 

Les fig. 1 et 2 montrent une partie 1 de 
la bobine, d'oii se deroule la bande de pa- 
pier 2, portant de place en place, mais egale- 
ment espacees, des impressions 3 (voir ss 
fig- 2), entire lesquelles sont perfores des 
trous egaJement equidistants 4, 5, ete. Elles 
montrent ^galement un cylindre de rep6- 
rage 6, un cylindEre eatraineur 7 et une paire 
d'organes decoupeurs 8 et 9, toumant autour fio 
de I'axe 10. 

Les sens de rotation des Elements dScrits, 
ainsi que le sens de d^roulement de la bande 
de papier sont indiques par des flecbes. On 
voit que, . dans la position de la fig. 1, la w 
bande passe sous le cylindre de reperage, 



puis par-dessus le oylindre entraJnexir, 
accomplissant autour de cliacxm d'ertx un 
trajet d'environ im demi-tour. 

Le crylindre de rep6ra^ ^ muni d*un 
5 canal radial 11, susceptiMe de coincider 
aveo les trous du papier, et en communication 
. avec un canal longitudinal 12. Celui-ci 
debouche dans xine face laterale du cyl ndr 
et se trouve, sur environ 100*', en communi- 

10 cation avec une rainure semi-circulaire 1.3 
d'un palier fixe, elle-mSme relive k deux 
tobulures 14 et 15. 

La tnbulure 14 est un conduit d'aspira- 
tion, reli6 a une pompe a vide d'un type 

,15 quelconque. 

La tubultu© 15 mfene a un logement 16 
contenant un ressort 17 et un piston 18, dont 
un doigfc 19 tend a Stre pousse axialement 
en avant par le ressort precit6, 

.20 . Aussi longtemps que du papier applique 
contre Torifice du canal radial 11 obture 
oe dernier, le vide subsiste dans les canalisa- 
tions que I'on vient de decrire, et le piston 18 
reste dans la position dessinee, maintenant 

25 le ressort 17 comprim6. Mais lorsqu'un trou, 
tel que 4 ou 5, du papier, entxe en coincidence 
avec I'orifice du canal 11 et le met paxtieile- 
ment ou completement k nu, le vide ne pent 
plus se faire dans la tubulure 15 et le 

so piston 18, pousse en avant par le ressort 17, 
vient buter contre la bague 20. Le doigt 19 
apparait alors, dans les m^mes proportions 
que le doigt fixe 21. place paraJlfelement a ses 
cdtes. 

35 Contrairement a ce qui' est repr6sent6 
a la fig. 2, les axes de ces doigts ne sont 
pas, en realite, tons deux dans le plaji de 
la figure, Taxe 21 ^tant placd en arriere 
du plan de' la figure dans la fig. 2, 

*o droite et au-dessus de I'autre dans les fig. 1 
et3. 

operations que Ton vient de ddorire, 
soit le deplaceinent du piston 18 en f onction 
de la position relative de la bande de papier 
45 et du cylindre de reperage 6, constituent la 
base du controle de la position de cette der- 
ni6re«t de sa correction eventuelle. 



lie cylindre entraineur 7 comporte deux 
rainures longitudinales profondes 22 et 23, 
dans lesquelles sont appeles k penetrer sue- s»i 
ce^vement les organes deconpeurs 8 et 9, 
par exemple sous forme de lames dentelees 
eomme des lames de scie. 11 comportn aussi 
une serie d'autres rainures longitudinales 
plus petites, telles que 28 (voir fig. 4), que ss 
des canaux 29 relient k la pompe k vide. Ces 
canaux servent k appliquer la bande de 
papier sur le (^lindre. 

I/e sectionnement se faisant en 22 et 23, 
cbaque f euille detacbee de la bande prfeentera co 
une longueur dgale a un demi-pourtour du 
cylindre. On pourrait, bien entendu, en modi- 
fiant les diametres et les vitesses de rota- 
tions rfeoiproqnes, pr6voir plus de deux coupes 
par tour, de meme qu'une seule ou que des 05 
coupes d'une autre longueur que oelle resul- 
tant de la 'disposition decrite. 

Sur cbacune des' moities de cylindre 
coiTOspondaat k "*nne coupe est prevue une 
profonde entaille longitudinale contenant une 7o 
rdgle rotative 24, respectivement 25. 

Ces r^gl^, susceptibles de s'effacer com- 
pletement dans le profil du cylindre (voir 
r^gle 25), peuvent en emerger plus ou moins 
(voir regie 24). 75 

II est clair qu'en passant sur la bosse 
formee par nn© ligle emergejant du profil 
du cylindre, la portion de bande de papier 
tendue entre les deux rainures 22 et 23, ou 
s'opfere le sectionnement, sera plus grande so 
que le demi-pferimetre reel du cylindre et ce 
d'autant pins que la regie sera plus appa- 
rente. 

L'un des pivots de la rkgle 24 se termine 
exterieurement par un oarre 26 permettant, 85 
au moyen d'une clef, de lui donner telle 
position que Ton voudra, propre. k provo- 
qu£r, sur un tour de cylindre, I'entrainement 
d'une longueur de bande pr6ddtermin6e. 

L'un des pivots de la regie 25 se termine oo 
extferieurement par une came 27 (voir fig. 3), 
cooperant avec les doigts 19 et 21 & cbaque 
passage devant ces demiers, cette cooperation 
pouvant toutefois aussi se r6duire k rien. 


2 


La fig. 1 et la fig. 3 de detail montrent 
celte came dans la position dans laquelle le 
doigt 21 la ramene chaque fois qu*elle passe 
devant Ini, Cetbe position, dite d-e maTche 
5 normale, correspond a la position effacee de 
la regie 25. 

Dans oetfco position, la came 27 coupe le 
profil prolonge du doigt 19 ou rencontre ce 
dernier lorsqu'il est avance. 
10 Lorsqu'il y a rencontre, la came est 
reponssee a la position en traits mixtes 27' 
de la fig. 3, a laqueUe correspond la position 
apparente de la regie 25, o'est-a-dire depas- 
sant le profil du cylindre. Les deux regies, 
ispivotant a frotfcement dur, conservent leurs 
positions tant qu*elles ne sont pas soumises 
a une action contraire. 

Si done, le piston 18 elatnt abandonne a 
Taction des ressorts 17 et de ce fait le doigt 19 
in avance, la regie 25 deviendra et restera 
apparente pour approximativement un tour 
complet du cylindre entraineur 7, soit 
jusqu'a ce que le doigt 21 r^tablisse la posi- 
tion normale de depart. 
25 Ceci decrit, voici maintenant comment le 
dispositif fonctionne: 

La bande de papier 2 se d^roulant de la 
hobine 1, passe sous le cylindre de reperage 6, 
lequel, desmodromiquement relie au cylin- 
30 dre entrameur 7 et a Taxe 10 portant les 
elements tranchants 8 et 9, de meme even- 
iuellement qu'aux organes emballeurs non 
representes, dans l^quels' les feuilles sec- 
tionnees sont conduites et utilis^es, presente 
K. le canal radial 11 oriente de la maniere re- 
present-^e au dessin, chaque fois qu*une des 
rainures 22 ou 23 se trouve en regard de 
Taxe 10 et un des Elements tranchants 8 ou 9 
engage dans cette demiere. 
40 Au moment done oil la bande est seo- 
tionnee sur le cylindre 7, Touverture du 
canal 11 est orientee vers le has, la distaiioe 
d6velopp6e de la bande entre ces deux lieux 
(sur le dessin entre rembouchuTe de 11 et 
45 8 — 22) ayant, par construction, uue valeur 
inferieure mais tres voisine du pas entre 
deux impressions 3 consecutives ou, ce qui 


revient au meme, du pas mesnre entre deux 
trous 4, 5 consecutifs. 

Par rofettion de la regie 24 au moy^ du 50 
carre 26, on doime au profil du papier trans- 
porte par tour du cylindre 7 une longueur 
telle qu'elle soit tres l^gerement inferieure 
au pas precite, soit a la longueur exacte, dont 
le papier devrait etre transporte pour 55 
qu'aucune correction soit necessaire. 

A chaque tour de 7, il sera done deronle 
et transporte une longueur de bande un pea 
trop courte, mais bien entendu dans des pro- 
portions rendant les feuilles obtenues utili- m 
sables. 

En admettant qu'au moment de la mise en 
marche du dispositif, un trou coincide exac- 
tement avec la rainure 22, comme dessinfee, 
le trou immediatement precedent venant se es 
placer, au moment precis de la coupe, juste 
en avant de rembouchure du canal 11 (posi- 
tion 5 dessinee). 

Le canal 6taait bouche, le vide se main- 
tient en arriere du piston 18, dont le doigt 19 70 
rests ef fac6, n'exer^ant aucune action parti- 
culifere. 

Par suite du r^glage primitif precedem- 
ment decrit, chaque tour du cylindre 7 
produira un leger retard dans I'avance du n 
papier, si bien qu'au bout d'un certain 
nombre de tours, la coupe se fera sur le 
bord ou immediatement a c6te des trous de 
reperage, en meme temps qu'un de ces trous 
viendra deoouvrir Tenfree du (maial 11. so 

A defaut d'une correction, ce fecttl con- 
tiuuerait jnsqu'a prendre des proportions 
telles que les feuilles imprimees et decoup§es 
deviendraient inutilisables. 

Mais, par suite de la liberation de Ten- ss 
tr€e du canal 11, le vide dans la tubulure 15 
est momentanement annuls, ainsi qu'en 16, 
derriere le piston 18 qui, pouBs6 par le res- 
soi-t 17, avano© et vient placer son doigt 19 
dans la trajectoire de la came 27. w 

H a 6t6 explique plus haut, comment cette 
operation avait pour effet, en faisant tour- 
ner ladite came de la position 27 a la posi- 
tion 27' (voir fig. 3), de faire apparaitre la 
r^gle 25 et d'augmenter ainsi le d6veloppe- o5 


.nieat de la bande de papier aTitour du cylin- 
dre 7. 

U sera danc, sur le procliaiii tour, en- 
train6 mie pliis granda longuear de papier 
5 que patir ks tours precedeais. 

Si ce surplus est suffisant. la came ra- 
menee en 27 par le doigt fixe 21 repoussera 
la i^le dans le profil du cylindre. S*il ne 
Test pas, Toperation recomnseacera sur un 
10 ou plufiieors trous, jusqu'a oe que soit a 
nouveau realisee la position dessiiiee, d'obtu- 
ratioii du canal 11. 

lies trous 4, 5, etc. ou le canal 11 n'ont 
pas n^eessairement meme profil ou profil 
15 circulaire, toute decoupure du papier dtant 
en particulier apte k influencer le circuit 
de commande pnexunatique des qu'elle atteint 
I'entree du canal. 

On voit, de ce qui precede, que le cen- 
20 trage obtenu ne se pr^terait pas, au point de 
vue exactitude, k marger les feuilles decou- 
pees pour le cas, par exemple, d'une impres- 
sion en plusieurs couleurs, mais qu'il suffit 
amplement a centrer une impression par 
26 rapport k une feuille de papier d'emballage, 
pour que ladite impression ocoupe prati- 
quement tou jours la meme place sur an 
objefc emball6. 

Les variations ne d^passeront, en effet, 
3® jamais le diamfetre des trous de reperage, 
elles seront meme toujours inf6rieuT»es, vu 
que ia mise en action du doigt 19 ne ne- 
cessite pas nne coincidence parfaite deedits 
trous et de Tentr^e du canal 11, qu'il suffit 
de d^couvrir partiellement pour que le vide 
cesse dans la tubulure 15. 

Tl est Evident que la mesure dans laquelle 
ceci est exact, soit done la mesure de la sen- 
^bilit6 du dispositif, est une fonction des 
^ sections et longxceurs des tubulure et du 
piston 18, de la force du ressort 17 et, enfin, 
> du d6bit de la pompe k vide. 

II est Evident aussi, qu'au lieu de corri- 
ger un transport de longueur trop faible par 
I'intervention d*un surplus momentane, il 
serait possible de pr^voir, k I'origine, un 
tafensport de longueur supSrieure au pas 
et une correction consistant, par Teff aoement 


momentane d*iuie regie normalement appa- 
rente, a intercaler des periodes de transport so 
de longueur raccourcie. 

Dans oe cas, et contraiiemeut a ce qui 
est represents a la fig. 1, la position des 
trous de rep6rage du papier varierait entre 
la coincidence et le trou place en arri^ ss 
de rouverfcnr© dudit canal. 

Ce canal qni, dans T-exemple repr^sent^, 
se trouve sur nn organe de gnidag© rotatif 
du papier, pourrait parfaitement bien §tre 
pratiqu6 sur une pifece fixe dijspos^e en ua ao 
endroit quelconque sur la trarjectoire de la 
bande, k la condition toutefois que des 
moyens agissajit sur le circuit controle ne 
mettent oelui-ci en action que chaque fois 
qu'une mesure doit etre prise. 6S 

On pourrait ainsi disposer un sabot avec 
moyens de contr61e a I'endroit oti se trouve 
dessinee la reference 2 ou la fleche voisiae 
de la fig. 1. 

Dans le cas represents et dficrit d'un 70 
cyUndre 6 portant les moyens de controle, il 
n'est, bien entendu, nullement neoessaire de 
prSvoir une longueur ^gale entre le pour- 
tour dudit cylindre et le pas a controler. 
Outre qu'un 16ger glissement pent ^tre 75 
admis, on pourrait trfes bien adopter des 
proportions telles que ledit cylindre accom- 
plirait xm tour par plusieurs coupes seule- 
ment, son pourtour Stant alors pratiquement 
un multiple de la longueur de la feuille so 
obtenue. Le contr61e du reperage s'effec- 
tuerait alors au passage de ctaque deuxieme 
feuille ou plus. 

H n'est par contre pas possible de faire 
executer audit cylindre pins d'un tour par ss 
feuille, a moins de mettre le circuit oon- 
tr616 en action sculement au passage de cba-. 
eune d'elle, oar, k def aut de oette precaution, 
le dispositif pourrait provoquer un reglage 
de la coupe qui, quoique regulier, tomberait so 
cbaqua fois dans I'interieur d'une feuille. 

La modification du pourtour du cylin- 
dre transporteur pourrait etne obtenue par 
d'autres moyens que ceux ddcrits, par exem- 
ple en faisant ce cylindre en plusieurs seg- »5 



ments stisceptibles de s'ecarter pliis ou 
maiiis Tun de Tautre. 

Au lieu d'un circuit de commaude pneu- 
matique a vide, celui-ci pourrait etre a sur- 
5 pression, de rnSme que Ton pourrait utiliser 
un eircuit electrique, dont les perforations 
du papier decouvriraient les conlsicts en leur 
permettant ainsi de se rencontrer, 

REVENDICATION : 

14, Dispositif assarant la distribution^ en 
marche continue, de feuilles de papier de- 
tachees d'une bande se deroulant dWe bo- 
bine, notamment dans le but d'assurer le 
centrage d'une impression portte par chaque 

15 feuille, caracterise par un orgaue de re- 
perage, destine a coop6rer avec des decou- 
pures de la bande, et faisant alors subir, k 
un circuit de conunande, une modification le 
faisant agir sur des moyens aptes a modifier 

20 le perimetre d*un element transporteur de la 
bande, decouple en tron^ons pratiquement 
d'egale longueur en cours de son deplace- 

SOUS-REVEKDIOATIONS : 

1. Dispositif selon la revendicalion, ca- 
25 racterise en oe que Telement transporteur 

depla<?ant normalement une longueiir de 
bande trop faible d'une coupe k Taulare, la 
correction declencbee par Torino do repe- 
i-age produit un kunsport d'une longueur 
30 raomentanement augmentee, 

2. Dispositif selon la revendication, ca- 
i-acterise en ce que I'^lement transporteur 
(leplapant normalement une longueur de 
bande trop forte d'une coupe k Fautre, la oor- 

05 rtction declencbee par Torgane de repera^ 
l)roduit un transport d'un© longueur momen- 
tanement diminuee. 

3. Dispositif selon la revendication, ca- 
racterise par un cylindre transporteur, dans 

40 une rainure longitudinale duquel pent pivo- 
ter une regie parallele a son axe et suscep- 
tible d*emerger plus ou moins du profil 
cylindrique, sous Taetion de la modification 
du circuit de commande contr61e par 

45 Torgane de repferage. 

4. Dispositif selon la revendication et 
la sous-revendication 3, caracterise par une 


seconde rainure avec une seconde regie, dont 
la position pent etre fix6e arbitrairement, 
soit indep^damment de Taction de lorgane 
de reperage; 

5. Dispositif selon la revendication et la 
sous-revendication 3, caracterise en ce que 
Taxe de la regie porte un elem e nt susceptible 
de rencontrer ou non, suivant sa position, une 55 
butee plac^e sous le contarole du circuit de 
commande. 

6. Dispositif selon la revendication et les 
sous-revendications 3 et 5, caracterise par 
un piston sounds aux efforts opposes d'un eo 
orgajie ^lastique et? de Teffet d'un circuit 
pneumatique en relation avec un orifice 
obture ou non par les decoupures de la 
bande, ce piston agissant ou non sur la regie 
selon que Tune ou Tautre des actions pre- es 
citees predomine. 

7. Dispositif selon la revendication et 1^ 
sous-revendications 3, 5 et 6, caracteris6 en 
ce que le circuit pneumatique est normale- 
ment en 6tat de sous-pression, oe qui a pour 70 
effet d'attirer le piston centre Taction de 
Torgane elastique, cet etat cessant toutefois 
chaque fois qu*une ouverture d© la bande 
decouvre Torifice de Torgane de reperage. 

8. Dispositif selon la revendication et les 75 
sous-revendications 3, 5 et 6, caracterise en 
ce que le piston ne peut plus agir sur la 
regie qu'une fois par tour du cylindre 
transporteur, une but6e fixe tendant aupara- 
vant a ramener la regie k sa position de 80 
repos. 

9. Dispositif selon la revendication, ca- 
racterise en ce que Teiement transporteur 
est un cylindre centre la paroi duquel la 
bande de papier est pneumatiquement ret©- ss 
nue, ce cylindre portant au moins une rai- 
nure longitudinale, dans laquelle un ele- 
ment tranabant penfetre cbaque fois que 
ladite rainure atteint une position pre- 
determinee. 

10. Dispositif selon la revendication, ca- 
raeterise en ce que Torgane de reperage est 
un cylindre, par-dessus lequel passe la 
bande de papier et comportant au moins un 
canal radial reli6 k un circuit pneumatique 95 


et dont le papier obture nonnalemeat Tori- 
fice. 

11. Dispositif selon la revendication et les 
sotLs-revendications 3. 5 et 6, caracterise en ce 

s que le circuit pneuniatique est normale- 
meiit en etat de surpressian. 

12. Dispositif selon la revendication, ca- 
racterise en ce que Torgane de reperage est 


nn sabot par-dessus lequel Ja bande passe 
avant d'atteindre I'element transporteur. 

13. Dispositif selon la revendication, ca- 
racterise en ce que le circuit de commande 
est un circuit 61ectrique dont les decoupuros 
de la bande modifient T^tat a leur passage. 

Kustner Preres & Cie., S.A. 

Mandataire: Edmond Lauber, ing. dipL, Gendve. 


Knstner Frins <£ Cie. SmA. Bmvet N* £50285 



PAGE BLANK lus*-'"^ 


DOCKET NO: <^eM9^/4<^^/^A//?-^m) 
SERIAL NO: 0)Q{ (^^i^^Q-n 
APPLICANT: .^J. 
LEMER AND 6REENBER.G PA. 

PO. BOX 2480 
HOLLYWOOD, FLORIDA 33022 
TEL (954> o^5-11^^ 


This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 


